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HSS
Mit Weldonschaft 3/4"

» Hochleistungs-Schnellstahl, CBN-geschliffen, passend in allen Sdulen- und Magnetstander-
bohrmaschinen mit Weldonschaft-Aufnahme.

» Einsatzbereich:
far Stahl (T-Trager, groR3formatige Bleche), Stahlguss, Bunt- und Leichtmetalle.

ab ab
9,90 € 15,-€
Art.-Nr.: (7] Schnitttiefe Art.-Nr.: Schnitttiefe

19500301225 | 12 mm 30 mm 9,90€| 11,78€| 19500301250 | 12 mm 55 mm 15,00€| 17,85¢€
19500301425 | 14 mm 30 mm 11,00 €| 13,09€ 19500301450 | 14 mm 55 mm 16,00 €| 19,04 €
19500301625 | 16 mm 30 mm 12,00€| 14,28 €| 19500301650 | 16 mm 55 mm 18,00€| 21,42¢€
19500301825 | 18 mm 30 mm 12,30 €| 14,64€ 19500301850 | 18 mm 55 mm 19,00 €| 22,61¢€
19500302025 | 20 mm 30 mm 15,00 €| 17,85€| 19500302050 |20 mm 55 mm 20,00 € 23,80€
19500302225 | 22 mm 30 mm 16,00 €| 19,04 € 19500302250 |22 mm 55 mm 21,00 € 2499 €
19500302425 | 24 mm 30 mm 17,00 €| 20,23 €| 19500302450 |24 mm 55 mm 22,00 €| 26,18€
19500302625 | 26 mm 30 mm 19,00 €| 22,61 € 19500302650 |26 mm 55 mm 24,00 € 28,56 €
HSS-E Co

Mit Weldonschaft 3/4"

» Hochleistungs-Schnellstahl, CBN-geschliffen, passend in allen Saulen- und Magnetstander-
bohrmaschinen mit Weldonschaft-Aufnahme.

» Einsatzbereich:
fUr Stahl (T-Trager, grol3formatige Bleche), rostfreien Stahl wie V2A und V4A, Bunt- und
Leichtmetalle.

30 mm Schnitttiefe 55 mm Schnitttiefe
ab ab
20,-€ 22,-€
[ J [

inkl. Mwst. 26,18 €

inkl. Mwst. 23,80 €

Schnitttiefe

(] Schnitttiefe

19510301225 | 12 mm 30 mm 20,00 €| 23,80€| 19510301250 | 12 mm 55 mm 22,00€| 26,18 €
19510301425 | 14 mm 30 mm 20,00€| 23,80€| 19510301450 | 14 mm 55 mm 25,00€ 29,75€
19510301625 | 16 mm 30 mm 20,00€| 23,80€| 19510301650 | 16 mm 55 mm 26,00€ 30,94€
19510301825 | 18 mm 30 mm 20,00€| 23,80€| 19510301850 | 18 mm 55 mm 27,00€ 32,13€
19510302025 | 20 mm 30 mm 24,00 €| 28,56 €| 19510302050 |20 mm 55 mm 34,00€ 4046€
19510302225 | 22 mm 30 mm 25,00€ 29,75€| 19510302250 | 22 mm 55 mm 35,00€ 41,65€
19510302425 | 24 mm 30 mm 28,00 € 33,32€| 19510302450 | 24 mm 55 mm 39,00€| 4641€
19510302625 | 26 mm 30 mm 31,00€, 36,89€| 19510302650 |26 mm 55 mm 45,00€| 5355¢€

lhr Spezialist fiir: Werkzeuge - Maschinen - Eisenwaren - Industriebedarf
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Gewindeschneidsatze

PROFI -
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Maschinengewindebohrer

HSS-E Co5 VAP
14-tlg. in Kunststoffkassette

» Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13, Toleranz ISO 2 6H.
P Profilgeschliffen und hinterschliffen, rechtsschneidend.
P Blauring, spezielle Schneidengeometrie und vaporisierte Oberfliche,
besonders fiir die Bearbeitung von VA- und rostfreien Stéhlen geeignet.
P Fiir Durchgangslocher.
P 4-5 Gang-Anschnitt mit Schalanschnitt.
P Inhalt je 1 Maschinengewindebohrer:
M3 bis M10 - DIN 371, Form B, mit verstarktem Schaft,
M12 - DIN 376, Form B, mit durchfallendem Schaft.
Je 1 Kernlochspiralbohrer HSS DIN 338 2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2 mm.

HES-I
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VAP
Art.-Nr.: 785549
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79,-€
[
inkl. Mwst. 94,01 € e
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Maschinengewindebohrer

HSS-E Co5
14-tlg. in Kunststoffkassette

» Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13, Toleranz ISO 2 6H.
P Profilgeschliffen und hinterschliffen, rechtsschneidend.
P Fir Durchgangsgewinde in unlegierten und niedriglegierten Stihlen
bis 900 N/mm? Festigkeit.
P Fiir Durchgangslocher.
P 4-5 Gang-Anschnitt mit Schalanschnitt.
P Inhalt je 1 Maschinengewindebohrer:
M3 bis M10 - DIN 371, Form B, mit verstarktem Schaft,
M12 - DIN 376, Form B, mit durchfallendem Schaft.
Je 1 Kernlochspiralbohrer HSS DIN 338 2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2 mm.

BSC

Art.-Nr.: 41421330014
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inkl. Mwst. 70,21 €
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Gewinde-Reparatur-Satz

Komplettsatz M5 bis M12
130-tlg. im Kunststoffkoffer

» Bohren:
beschadigtes Gewinde mit normalen Spiralbohrern aufbohren.

» Kontrolle:

Gewindebohrer und Gewindebolzen auf gleiches Gewinde und Steigung prufen.

» Gewinde:

mit passendem Gewindebohrer das Aufnahmegewinde in das aufgebohrte
Loch schneiden. Die Verwendung von Schneiddl ist zu empfehlen.

» Gewindeeinsatz einbauen:

den Einsatz auf das Werkzeug setzen und darauf achten, dass der Mit-
nehmerzapfen in der Nutdéffnung sitzt. Danach unter leichtem Druck
den Gewindeeinsatz in Gewinderichtung eindrehen. Nicht gegen die

Laufrichtung drehen, der Zapfen kann abbrechen.

» Zapfenbrechen:

nach dem Einbau das Eindrehwerkzeug herausnehmen und den Mit-

nehmerzapfen mit dem Zapfenbrecher entfernen.

Bei groReren Abmessungen und beim Zindkerzengewinde ist der Zapfen
mit einer Spitzzange herauszunehmen. Nach Beendigung dieser Arbeits-

vorgange ist durch die engen und exakten Toleranzen sowie die Formung
des Federgewindes ein Gewinde entstanden, welches oft besser und starker ist

als das ursprungliche Gewinde.

79,-€
o st e

PoM =Preis in € ohne MwsSt.

PiM =Preisin € inkl. MwsSt.
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HSS
6-tlg. in Kunststoffkassette

» DIN 335 C, 90°, CBN-tiefgeschliffen.
» Zylinderschaft, mit 3 Schneiden, zum Senken und Entgraten.
» Inhalt:

je 1 Kegelsenker6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm @.

Art.-Nr.: 785384
29,-€
1)
inkl. Mwst. 34,51 €

Hartmetall-Frasstift -Sortiment
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HSS-G
5-tlg. in Kunststoffrunddose

» Prazisions Kegelsenker mit ungleicher Teilung und speziell
geschliffenen Spannuten.

» Perfekte Ergebnisse in verschiedenen Werkstoffen wie z. B.
allgemeinen Baustahlen, NE-Metallen und Gusseisen.

» Ungleiche Teilung garantiert hohe Laufruhe ohne
Rattermarken.

» Optimierte Spannuten fiir ideale Span- und Warmeabfuhr.

» Verringerung der Vorschubkraft.

» Perfekte KraftUbertragung durch 3-Flachenschaft.

» AlCro-Beschichtung fir glattere Oberflachen und héhere
Standzeit.

®

Art.-Nr.: 17311332005
99,-€
1)
inkl. Mwst. 117,81 €

Schneidmittel

blue+ Beschichtung
3-/5-tlg.
> DIN 8033.
» Mit blue+ Multilayer-Beschichtung fir langere Lebensdauer.
» Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur SchweiB-
naht und Flachenbearbeitung.
» Einsatzbereich:
Hochlegierte, rostbestandige, saurebestandige und hitze-
bestandige Stahle, Guss, Kunststoffe.
» Schaft-@ 6 mm.
P Inhalt: 3-tlg. - Je 1 x 10,0 mm Form B/D/G in Multibox.
5-tlg. - Je 1 x 10,0 mm Form B/C/D/F/G in Kunststoffrunddose.

Art.-Nr.: 59041330005

89,-€
1)
inkl. Mwst. 105,91 €

Art.-Nr.: 59041330003

H
U

inkl. Mwst. 65,45 €

1 &F

Schneidol
250 ml '

P Zum Bohren, Senken, Gewinden, =

Reiben, Sagen, Drehen und Frasen.

» Hohere Schnittgeschwindigkeiten.

P Langere Standzeit.

» Sehr gute Oberflachenglte
» Verhindert Aufbauschneiden.

» Chlor- und Mineralélfrei.

P Basiert auf nattrlichen Rohstoffen.

Schneidschaum

_—

—, ——_400ml

» HIGH PERFORMANCE Schaum zum Bohren,
Senken, Gewinden, Reiben, Sagen, Drehen
und Frasen.

P Hohere Schnittgeschwindigkeiten.

P Langere Standzeit.

P Sehr gute Oberflachengute.

P Gute Haftung am Werkzeug (tropft nicht).

» Kein Verharzen - Mit Wasser abwaschbar.

» Mineral6l und Silikonfrei.

[Art.-Nr.: 96901500024

inkl. Mwst. 10,71 €

inkl. Mwst. 22,61 €

PoM =Preis in € ohne MwsSt. PiM =Preis in € inkl. MwsSt.




BSC;

BOHRCRAFT

Qualitat vom Fachhande]

Wo Gutes glnstig ist!

HSS-G
DIN 338 Typ N
P Mit Zylinderschaft, kurze Ausfuhrung, -
rechtsschneidend.
» Technische Merkmale:
Spitzenanschliff ~ Kreuzanschliff nach DIN 1412 C 7
Spiralwinkel 20°-30° W
Spitzenwinkel ~ 118° ™
» Profilgeschliffene Qualitat, Oberflache blank. @/
P Einsatzbereich: 2030

fur Bohrarbeiten mit héherer Beanspruchung
und grofRer Rundlaufgenauigkeit in Metall, z. B. Stahl,

Grauguss, Sintereisen etc.
» Jeweils 0,5 mm steigend.
29,80€

Art.-Nr.: 773710
inkl. Mwst. 35,46 €

19,90 €

HSS-E u

DIN 338 Typ N

» Mit Zylinderschaft, kurze Ausfiihrung, -
rechtsschneidend.

» Technische Merkmale: N
Spitzenanschliff  Kreuzanschliff nach DIN 1412 C 7
Spiralwinkel 20° - 30° L

Spitzenwinkel 135°
» Profilgeschliffene, 5 % cobaltlegierte Qualitat, @/

hohe Warmefestigkeit, Oberflache kupferfarbig. | ze-a-
» Einsatzbereich:

far héchste Beanspruchung in schwer zerspanbaren

Werkstoffen Gber 800 N/mm?2 Festigkeit, wie z. B. V2A,

V4A, Stahl, Grauguss etc.
» Jeweils 0,5 mm steigend.

55,-€
29 - € inkl. Mwst. 63,67 €
1 4

inkl. Mwst. 34,51 €

Art.-Nr.: @-Bereich | Anzahl Bohrer | Kassette Art.-Nr.: @-Bereich | Anzahl Bohrer | Kassette
773710 | 1,0-10,0 mm 19 Kunststoff 773712 | 1,0-10,0 mm 19 Kunststoff
773711 1,0-13,0 mm 25 Kunststoff 773713 | 1,0-13,0 mm 25 Kunststoff

HSS-E Co5 HSS-E Co8
DIN 338 HDX

P TURBO STEP INOX Spiralbohrer mit Stufengeometrie.
P Perfekt fur Akkuschrauber/Bohrmaschine.
P Erheblich schneller als normale Spiralbohrer.
P Vereinfachtes Aufbohren bestehender Bohrlocher.
» Ideal zum Ausbohren von Bolzen oder Nieten.
» Einsatzbereich:
Universell einsetzbar in Stahl und Edelstahl bis
1200 N/mm?, Gusswerkstoffe, Aluminium, Kunststoffe
(z. B. Acrylglas), Hart- und Weichholz.
» 5-tlg.-je1x4,5,6,8,10 mm.

Art.-Nr.: 12031330005
45,-€
r

» Stabiler Spezialbohrer mit extrem ausgepragter
Warmhartebestandigkeit.

» Hohe Standzeit durch M42/Co8-Stahl und spezielle
ZRN+ Beschichtung mit niedrigem Reibwert!

» Einsatzbereich:
Far verschlei3feste Bleche, XAR,
HARDOX 400/450/500/HiTuf.

P 5-tlg.-je1x4,5,6,8,10 mm.

S
Art.-Nr.: 15081330005

53,50€




